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Ingenisurgeselischat
Prof. Czurda und .
Partner mbH
Definition
1Gr Wasser und Boden

Eine mechanisch-biologische Abfallbehandlungsanlage
(MBA)
Ist eine Abfallbehandlungsanlage
fur Hausmull und hausmillahnliche Gewerbeabfalle.
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/\|cp Mechanisch/Biologisch %

Biologisch
. (aerob/anaerob)
Zerkleinern Masseabbau

Sieben Stabilisierung
Sortieren Trocknung
Separieren Energiegewinn

Homogenisieren
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Basisvarianten %

Endrotteverfahren Trockenstabilisierung
. Restabfall Restabfall
mechanische mechanische

/ Vorbehandlung \ Vorbehandlung
energiearme energiereiche biologische
Fraktion Fraktion Behandlung

biologische thermische mechanische
Behandlung Behandlung Nachbehandlung
|
l v v
mechanische Verwertuna/Deponie stoffliche energetische
Nachbehandlung giuep Verwertung Verwertung
Deponie

Vereinfachte Darstellung grundlegender MBA-Konzepte
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/\|cp Stand in Deutschland und Europa %

Stand in Europa (2019)

« Ca. 570 MBA-Anlagen in Betrieb
« Kapazitat ca. 55 Mio. t/a
o Geplanter Neubau von MBA 2019 — 2025
e« Ca. 120 Anlagen
« Kapazitat ca. 10 Mio. t/a
 Dazu werden in vielen Lander bestehende Anlagen modernisiert

Fazit: MBA im Aufwind
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| Stand in Deutschland und Europa %

MBA In Deutschland

o
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Stand in Deutschland und Europa %

Z. B. MBA Croebern WEV = 300 000 t/a

Mechanische Biologische Nachrotte
Behandlung

Abluftreinigung Behandlung
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Hintergrund / Problematik und Ziele %

Hintergrund — Abfallsituation in S+E Landern

Abfallzusammensetzung im Vergleich zu Europa deutlich verandert
« Sehr hoher Biomiullanteil (> 60 %) und Wassergehalt
» Beispiel Gabes, Tunesien 2017

ICP

Prokoms e

0
1 0%¢ 0/1 ; \ | |
% m Déchets organiques
M Plastiques
1,5% W Papiers/Cartons
Papier/Pappe mMétaux  (Metalle)
W Verres (Glas)
Kunststoffe W Textiles

organische wCouches  (Windeln)

Abfalle
m Déchets médicaux / dangereux

(Krankenhausabfalle / Sonderabfalle)
Restes

> Biomiullanteil > ~70%
» Wertstoffanteil > ~15%
»Wassergehalt - ~57%
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Ingenieurgeselischaft
Prof. Czurda und
Pariner mbH

NICP_ Hintergrund / Problematik und Ziele

Geologen und Ingenisure
Hr Wasser um

Feuer
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/\icfg Hintergrund / Problematik und Ziele

Geol
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Hintergrund / Problematik und Ziele %

Deponiegas

120 m3— 300 m?3 je Mg Input
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Inganisurgeselischaf

Hintergrund / Problematik und Ziele
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Hintergrund / Problematik und Ziele
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/\ICP Hintergrund / Problematik und Ziele

Deponie
 10-20% des Inputs treten ohne Niederschlagseinfluss als SW auf
* In Regenmonaten extrem hoher Sickerwasseranfall
e SW stark verschmutzt (CSB bis 100.000 mg O,/l)
« Starke Schwankungen SW-Menge und Zusammensetzung
* Reduzierte Stabilitat auf des Deponiekdrpers (Rutschungen)
* Probleme beim Einbau der Abfalle (erschwerter Zugang)
» Stark reduzierte Gaserfassung durch wassergeflutete
Gassammelleitungen

Verwertung von Wertstoffen
 Erschwert durch hohen Bioabfall- und Wasserantell
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/\ICP Hintergrund / Problematik und Ziele

Fazit aus Abfallsituation in S+E Landern

Um Problematik aus stark erhndhtem Bioabfall und Wasseranteil auf
Deponien zu begegnen: NEUE STRATEGIE erforderlich

=> Vorbehandlung der Abfalle (Ziel: Reduzierung Wasser und Organik)
fur bessere Deponierung von Abfallen erforderlich

= MBA bestens dafur geeignet
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/\ICP Hintergrund / Problematik und Ziele
Ziele der MBA

1. Reduzierung
a) des Abfallvolumen
=>» Minimierung Deponievolumen bzw. Verlangerung Deponielaufzeit
b) der biologische Aktivitat
c) der Gas- und Sickerwasser (SW)-Emissionen
d) des Wassergehalts
e) der Setzungen
2. Verbesserung
a) der Stabilitat des Deponiekdrpers
b) der Einbaubedingungen
3. Verwertung von Wertstoffen

4. Kosten-/Aufwandsreduzierung fiur Bau/Betrieb/Nachsorge

= Einfacheres Design mit geringeren Auflagen (z.B. fir Abdichtungssysteme)
= Kaum noch Gas = Keine Gasfassung und -behandlung mehr erforderlich
= Geringere Mengen/Kontamination des SW =» Geringere Behandlungskosten
= Kein bis geringer Aufwand in der Nachsorge der Deponie
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Icw_l? MBA Komponenten %

Annahmebunker
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Vorführender
Präsentationsnotizen
Sofia: Im Vordergrund Annahmebunker (Tiefbunker), das blaue sind Sackaufreißer

http://www.helector.gr/

) MBA Komponenten %

Mechanische Behandlung - Ziel

Auftrennung des Abfallgemisches

» Verwertbares (stofflich oder energetisch) / nicht Verwertbares
e Organisch / Nicht-organisch

» Leicht- und Schwerfraktion

Herstellung optimaler Bedingungen fir die biologische

Behandlung

« Homogenisierung
« Zerkleinerung
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/\| nnnnnnnnnnnnnn MBA Komponenten %

Mechanische Behandlung — 5 Komponenten
1) zerkleinern ,,:. _

¥ 3) sortieren
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/\ICP MBA Komponenten

Magnetscheider

hanging magnetic separator conveyor roll magnetic
' separator

I suspended
adjustable . magnetic

—_—

I
|

. . I
suspension chains : separator
o |

I

|

&
circulating conveyor belt @

conveyor @

magnetizable belt

metal

w @ on-

. . magnetized
Eisenmetalle magnetizable g

metal nicht-magnetisch

non-magnetized

nicht-magnetisch
Doedens, 1998
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MBA Komponenten %
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iogen und Ingenieure
ser und Bosen

NE-Metallscheider / Wirbelstromscheider

| 505400’050‘ «
°O «
(o]
P d o
El
o
o ©O V «
Non-metallic waste | Non- ferrous metals |
nicht-metallisch Nichteisenmetalle
Abscheidbare Nichteisenmetalle sind: Eingeschrankt abscheidbare NE-Metalle sind:
- Aluminium - Messing (abhangig von der Legierung)
- Kupfer - Zink
- Magnesium - Zinn

Pretz, IAR, RWTH Aachen
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http://www.mastermagnets.com/

MBA Komponenten %

Trommelsieb
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MBA Komponenten %

L&P.
Windsichter
heavy, @ Gemische aus
intermediate leicht-, mittel-
: NN schwer- und
and “ght S schwerfraktionen

fractions

Leichtfraktion
_Cross-flow air

vvv%%rv

ap
Ilght
fract|on

mtermedlate

fraction fraction

heavy ’
v

Schwerfrakton mittelschwere

Fraktion

Drawing according Doedens, 1998
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/N\ICP MBA Komponenten %

Handsortierung
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Vorführender
Präsentationsnotizen
Sofia, kapselung Trommelsieb wg. Lärm

http://www.puttingwastetogooduse.co.uk/

MBA Kompone

Sensor-basierte Sortierung

= jf UNISORT® P2800

——' *  Database

Method Multistage

r _Statmts |

Source: Kuhle-Weidemeier, 2009

. Statistics |
‘ 1| PE . 21343
| ‘ 2 | PET. | samam
s 3 |
N
: 5'
I
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MBA Komponenten %

lgg ......
Sensor Sensor based sorting
placing | 4 /\
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Two ejection units | '2 Y o 3
Y e ’
High pressure E \ ‘ i-q:fg;k
nozzles *' )
(Hochdruckdiisen) o) .- i K=
fraction 3 fraction 2 fraction 1
l.e. mixed l.e. HDPE l.e. PET
plastics - |

Source: Beker / RTT L.
ejection free programmable
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Vorführender
Präsentationsnotizen
Polyethylenterephthalat (Kurzzeichen PET) ist ein durch Polykondensation hergestellter thermoplastischer Kunststoff aus der Familie der Polyester.


| g Hu‘ aft

Proton st ks

Komptech

MBA Komponenten %

Ballistische Sichter / Ballisitikseparator

Flat & Flexibde Items
Paper, OCC & Film

Rolling and A : ) o )
Rigid Items welgtmlion leichte flachige Brennstofffraktion
Glass and Trash ) . .
Containers z.B. Papier, Folien, Textilien
Unterkorn
z.B. Glasbruch,

schwere rollende Storstofffraktion

z.B. Steine, Flaschen, Hohlkdrper Mullreste

www.tinsleycompany.com

Kombination aus ballistischer Separation mit Siebung zur Auftrennung von Abfall- und Wertstoffgemischen.
Die Materialtrennung aufgrund der unterschiedlichen Steigfahigkeit und des ungleichméafiigen ballistischen Verhaltens der
Bestandteile. Schwerere, rollende, formstabile Korper, Steine, Flaschen und andere Hohlkdrper werden in Richtung der tieferen

Seite der Maschine ausgetragen.

Flache Materialien, Folien, Textilien oder Papier wandern zum oberen Uberlauf des Ballistic Separators.
Am Ende gibt es zwei Hauptfraktionen: eine leichte flachige Brennstofffraktion und die schwere rollende Stérstofffraktion.

Als Nebenfraktion fallt ein Unterkorn entsprechend der Sieblochung des Ballistors an.

Deponieworkshop Zittau — Liberec 12. und 13. November 2020
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Vorführender
Präsentationsnotizen
Die Materialtrennung erfolgt beim Ballistik Separator aufgrund der unterschiedlichen Steigfähigkeit und des ungleichmäßigen ballistischen Verhaltens der Bestandteile. Schwerere rollende, formstabile Körper, Steine, Flaschen und andere Hohlkörper folgen dem ballistischen Prinzip und werden in Richtung der tieferen Seite der Maschine ausgetragen. Flache Materialien, Folien, Textilien oder Papier wandern zum oberen Überlauf des Ballistic Separators. Dabei werden Sie mehrmals hochgeworfen und beim Auftreffen auf die Paddel weitestgehend von eventuellen Anhaftungen wie z.B. Feinschmutz oder Staub befreit. Die dritte Fraktion (Siebfraktion) wird durch die Sieblochung auf den Paddeln abgeschieden. Die Größe der Sieblochung kann frei gewählt werden.


Inganieurgeselischaft
Prof. Czurda und
Pariner mbH

/N\ICP MBA Komponenten

Geologen und Ingenisure
Tr Wasser und Bosen

Presse
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ICP, MBA Komponenten %

Biologische Behandlung - Ubersicht

Biologische
Abfallbehandlung

Anaerob

KOMPOSTIERUNG ROTTE
aus getrennt von gemischt
gesammeltem gesammelten

Biomull Abféllen

Trockenvergéarung Nassvergarung

Kompost Stabiliis_iertes
Deponiegut
Brennstoff aus
Trocknung
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/\ICP MBA Komponenten %

Biologische Behandlung - Ubersicht

Aerobe biologische

Abfallbehandlungssysteme

—

bellftet / unbeliftet
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MBA Komponenten %

/\ LQMP.

Biologische Behandlung - Ziel

Abbau / Stablilisierung

* Reduktion Emissionspotenziale (Gas/SW)
* Massenreduktion

 Reduzierung von Setzungen

» Herstellung von Sekundarbrennstoff
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MBA Komponenten

Kompostierung / Stabilisierung / Trocknung

Stabilisierung

Trocknung

Bioabfall sauber

*Getrennt
gesammelt

Bioabfall verschmutzt

Gemischt gesammelt
*Abgesiebt aus
Mischabfallen

Bioabfall verschmutzt

Gemischt gesammelt
*Abgesiebt aus
Mischabfallen

Kompostierung

*8-12 Wochen

Kompostierahnliche
Rotte

*8-12 Wochen

Kompostieréhnliche
Trocknung

*1-4 Wochen

everwertbar
*40-50 % vom Input

Stabilisiertes
Deponiegut

*Nicht verwertbar
MBA-ADbfall

*40-50 % vom Input

Sekundarbrennstoff

«Energetisch
verwertbar

¢ 40-50 % vom Input
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/\ICP MBA Komponenten

: “Trocknung zum Sekundarbrennstoff

gl T
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/\ICP MBA Komponenten -

Biologische Behandlung / offene unbellftete Systeme
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Vorführender
Präsentationsnotizen
Offene unbelüftete Dreiecksmietenkompostierung


| MBA Komponenten

Biologische Behandlung / Gberdachte unbellftete Systeme
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Vorführender
Präsentationsnotizen
Überdachte unbelüftete Dreiecksmietenkompostierung


o
CP_ MBA Komponenten %

Biologische Behandlung / geschlossene Systeme
bellftet / unbellftet

.-"H_
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Vorführender
Präsentationsnotizen
Geschlossene Dreiecksmietenkompostierung (unbelüftet oder belüftet)


>
/\ P MBA Komponenten %

Biologische Behandlung / beltftet Mietenkompostierung mit dem Membranverfahren
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Vorführender
Präsentationsnotizen
Belüftete Mietenkompostierung mit dem Membranverfahren. Semipermeable Membran die Luft durch lässt und Wasserdicht ist (GoreTex). Geruchsemissionen werden zu 80 – 90 % zurückgehalten


MBA Komponenten
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Vorführender
Präsentationsnotizen
Tafelmietenkompostierung mit Umsetzer (Wendelin) eigentlich veraltet


MBA Komponenten %

Biologische Behandlung / Tafelmietenkompostierung mit Umsetzer
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Vorführender
Präsentationsnotizen
Tafelmietenkompostierung mit Umsetzer (Wendelin) eigentlich veraltet



MBA Komponenten

Biologische Behandlung / Intensivrotte in Rotteboxen
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https://www.WEV—Sachsen.de/MBA-Croébern/
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Vorführender
Präsentationsnotizen
Intensivrotte�Die organische Feinfraktion (das Rottegut) mit Prozesswasser versetzt, um einen optimalen mikrobiologischen Abbau zu gewährleisten.
Über Transportbänder und spezielle Eintragstechnik werden die Rottetunnel (44 Stück) mit dem Rottegut beschickt.
5 Wochen dauert der biologische Abbauprozess der organischen Bestandteile. In dieser Zeit wird das Rottegut zweimal umgesetzt (Tunnelwechsel).



/\Ic MBA Komponenten %

Prozess

*Bunker (Flach oder Tiefbunker)
*Radlader und/oder Kran
*\orsortierung

*Sackaufreisser / Shredder

«Sieben (Trommelsieb — Trennung organisch / nichtorganisch
VEEGEEE] « Sortieren (Wertstoffe)

SEUELCINICE < Separieren (z.B. Magnetscheider)

«Stabilisierung oder Trocknung
Eellels[Seile *Masseverlust durch biologischen Abbau

Behandlung

*Sieben

Mechanische 'gelll)_arleren
Behandlung [ allierung

*Wertstoffe und Sekundarbrennstoffe zur Verwertung

Lagerung | Reststoffe zur Deponierung
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Inganieurgeselischaft
2 und

Prof. Czurda
:

4 T \ |_‘.
% | "‘i.'ll:|.'1§'l:mi,-

Recycling

<< 50 % vom Input
MBA Deponat nach Stabilisierung

Biologische Trocknung
oder
Stabilisierung als Deponat

Sekundarbrennstoff bei Trocknung
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Vorführender
Präsentationsnotizen
Organik durch Siebe raus, Siebgröße 50 – 100 mm. 

http://www.compost-systems.com/images/content/umsetzer_01.jpg

/\ICP Beispiele und Erfahrungen

Beispiele / Erfahrungen, MBA Sofia, Bulgarien

Gesamtprojekt
1. Deponie fur nichtgefahrliche Abfalle (16 ha)
2. Kompostanlage fur Grunabfalle (20.000 t/a)
3. Biogasanlage fur Bioabfalle (24.000 t/a)
4. MBA fur Hausmullabfalle (410.000 t/a)
« RDF* Ersatzbrennstoffe
Wertstoffe
Kompost

* (Refuse Derived Fuel = heizwertreiche Abfallfraktion)
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/\|cp Beispiele und Erfahrungen %

Gesamtaufgabe MBA

1. Planung

2. Bau

3. Inbetriebnahme
4. Probebetrieb

Aufgabe ICP: Construction Supervision
Vertragliche, technische und finanzielle Projektiilberwachung nach FIDIC Yellow Book.
Uberwachung von 1 Jahr Probebetrieb.
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Beispiele und Erfahrungen

MBA Sofia, Bulgarien
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»

/\ICP Beispiele und Erfahrungen

FIDIC-Ausschreibungen

1. Deponie ~IDIC — Red Book

2. Kompostanlage DIC — Yellow Book
3. Biogasanlage ~IDIC — Yellow Book
4. MBA ~IDIC — Yellow Book

Red Book* — Planungsleistung durch AG, Bau durch AN
Yellow Book* — Planungsleistung und Bau durch AN

* Standardisierte Mustervertrage fur internationale Bauvorhaben
FIDIC = Fédération Internationale des Ingénieurs Conseils (frz.) ist der bedeutendste
internationale Dachverband von beratenden Ingenieuren im Bauwesen. Sitz in Genf, Schweiz.
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Vorführender
Präsentationsnotizen
ICP: Construction Supervision
Vertragliche, technische und finanzielle Projektüberwachung nach FIDIC Yellow Book. Überwachung von 1 Jahr Probebetrieb.
FIDIC – Verträge sind standardisierte Musterverträge.
Die FIDIC, Fédération Internationale des Ingénieurs Conseils (frz.) bzw. International Federation of Consulting Engineers (engl.) ist der bedeutendste internationale Dachverband von nationalen Verbänden beratender Ingenieure im Bauwesen


Auftragnehmer

Deponie
Kompostanlage
Biogasanlage
MBA

W

Beispiele und Erfahrungen %

Unieco (It) / Geotechmin (BQ)
Eggersmann (D)
Eggersmann (D)
Actor-Helektor (Gr)
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/\|cp Beispiele und Erfahrungen %

Gesamtvolumen
Finanzierungsquellen Betrag € %
EU 84,26%
Stadt Sofia 15,74%
| _ 177 Mio. €
Gesamtprli)/lj\e/\ljtslflc_)sten Incl. MBA allein: 100 %
110. Mio. €
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»

/\ICP Beispiele und Erfahrungen

Basisdaten

e Standort Sadinata, ca 22 km 6ostlich von Sofia
« Flache 10,7 ha

e Bauzeit 19 Monate — Fertigstellung 09/2015
 Investvolumen ca. 110 Mio. Euro

o Kapazitat 410.000 t/a (bis zu 1.300 t/d)

o Zele:
» Herstellung Sekundarbrennstoff (RDF) 43,5%
» Wertstoffe 9,5 %
« Kompost (CLO) 0,1 %
 Reststoffe zur Deponie <19,0%
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Vorführender
Präsentationsnotizen
CLO = Compost like output => Ausschreibung hat auch die Produktion von Kompost gefordert. Deshalb die kleinstmögliche Menge Kompost der jedoch nicht als Kompost eingesetzt wird (nur Stabilisat auf die Deponie).


Annahme

Mechanische
Vorbehandlung

Biologische
Trocknung

Mechanische |
Nachbehandlung |-

Lagerung

| L \ /S ,_- ’-_.;_?"_,.:_-;-( o e " >
Deponieworkshop Zittau — Liberec 12. und 13. November 2020

Beispiele und Erfahrungen %

Input 410.000 t/y

RDF 43,5%
Recyclables 9,5%
CLO 0,1%
Losses™ 28,5%
Residues 18,4%

und CO,

* Masseverlust i. W. Wasser
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Vorführender
Präsentationsnotizen
CLO = Compost like output => Ausschreibung hat auch die Produktion von Kompost gefordert. Deshalb die kleinstmögliche Menge Kompost der jedoch nicht als Kompost eingesetzt wird (nur Stabilisat auf die Deponie).
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Vorführender
Präsentationsnotizen
CLO = Compost like output => Ausschreibung hat auch die Produktion von Kompost gefordert. Deshalb die kleinstmögliche Menge Kompost der jedoch nicht als Kompost eingesetzt wird (nur Stabilisat auf die Deponie).
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Vorführender
Präsentationsnotizen
CLO = Compost like output => Ausschreibung hat auch die Produktion von Kompost gefordert. Deshalb die kleinstmögliche Menge Kompost der jedoch nicht als Kompost eingesetzt wird (nur Stabilisat auf die Deponie).
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Vorführender
Präsentationsnotizen
CLO = Compost like output => Ausschreibung hat auch die Produktion von Kompost gefordert. Deshalb die kleinstmögliche Menge Kompost der jedoch nicht als Kompost eingesetzt wird (nur Stabilisat auf die Deponie).
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Vorführender
Präsentationsnotizen
CLO = Compost like output => Ausschreibung hat auch die Produktion von Kompost gefordert. Deshalb die kleinstmögliche Menge Kompost der jedoch nicht als Kompost eingesetzt wird (nur Stabilisat auf die Deponie).
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Vorführender
Präsentationsnotizen
CLO = Compost like output => Ausschreibung hat auch die Produktion von Kompost gefordert. Deshalb die kleinstmögliche Menge Kompost der jedoch nicht als Kompost eingesetzt wird (nur Stabilisat auf die Deponie).


Inganieurgeselischaft
Prof. Czurda und
Partner mbH
/\ b
or Wasser und Boden

Mechanische
Vorbehandlung

* Kran
Trocknung » Movingfloor (Laufbander)

Biologische

» Sackaufreisser / Zerkleinerer
* Handische Vorsortierung

Mechanische |
Nachbehandlung

Lagerung
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Vorführender
Präsentationsnotizen
Moovingfloor = Boden der sich bewegt und Material voranschiebt


Beispiele und Erfahrungen %

Trommelsieb 200 mm

Proton st ks

Annahme e > 200 mm — Handsortierung / Wertstoffe => Recycling
e > 200 mm — Reste zerkleinert < 200mm => Biodrying
e <200 mm => néachste Folie => Biodrying

Biologische
Trocknung

Mechanische
Nachbehandlung

Lagerung
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Inganisurgeselisch:

Ll __ ~
N\ICP Beispiele und Erfahrungen %

e <200 mm zum Bunker

o 2 Krane verteilen Fraktion < 200 mm in Boxen

« Aufenthaltszeit in Trockenboxen 7 Tage — bellftet
 Nach 7 Tagen biologische Trocknung = RDF-Aufbereitung

Annahme

e i)

|

Mechanische
Vorbehandlung

Mechanische
Nachbehandlung |

Lagerung
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®

RDF Aufbereitung

Annahme » getrocknetes Material aus Biodrying wird gesiebt

> 60 mm /30 -60 mm/ <30 mm

Magnetscheider

Densimetric Tables (Trenntische mit Vibrationsbewegung

auf einer geneigten Bodenflache und von unten

eingeblasener Luft (Leicht- / Schweretrennung)

e Optische Trennun PR | S
N?R — Infrarot / Lasger E‘;:_L,__!

 Eddy-Current Systeme — = E > hﬂ‘ |
Wirbelstrom-Trennung von e

NE-Metallen

Lagerung = Ziel: ® > —
 RDF mit Heizwert >14 Mj/kg =» Ballenpresse / Container
» Ausschleusung von Inertem / Wertstoffe (Glas, FE, NE-Metalle)

Mechanische
Vorbehandlung

Biologische
Trocknung

"
|
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Vorführender
Präsentationsnotizen
Eddy current testein = Wirbelstromprüfung
NE – Metalle = nicht-Eisen Metalle


— .
N\ICP Beispiele und Erfahrungen %

RDF Lagerung und Abtransport

Sl UL e RDF kann
 Zu Ballen verarbeitet werden

Mechanische
Vorbehandlung

Biologische
Trocknung

Mechanische
Nachbehandlung
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— .
/\|cp Beispiele und Erfahrungen %

MBA Sofia — Status heute

Annahme

» << 1.000 t/Tag werden verarbeitet
> Betrieb durch eine stadtische Firma

Mechanische » Grol3e Probleme bei Betrieb / Wartung / Reparatur
Vorbehandlung > Viele Anlagenstops und —unterbrechungen des Betriebs
wegen
» unzureichender Wartung
pEe L » Komplizierten Entscheidungsstrukturen vor allem in
Notfallen
» Unzureichende Anzahl und Qualifikation des
Mechanische Personals
Nachbehandlung » Hohe Personalfluktuation durch niedrige Gehalter

=» Fragwdurdig ob eine stadtische Firma unter der

Lagerung administrativen Struktur einer Stadtverwaltung diese
Anlage betreiben kann

=» Sind DBO (Design-Build-Operate) Projekte die Losung?
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/\ICP Kostenbetrachtungen

Kostenbetrachtungen

Investitionskosten:
 Einfache Standards: 100 - 250 Euro/t Jahreskapazitat
 Hohe Standards 250 - 400 Euro/t Jahreskapazitat

Betriebskosten:
 Abhangig von Standard, Dimension, Standortrahmenbedingungen

» Einfache Standards: 20 - 50 Euroft
» Hohe Standards: 50 - 100 Eurof/t

Deponieworkshop Zittau — Liberec 12. und 13. November 2020 Folie 62



_ _ .
/\|cp MBA in der Abfallwirtschaft %

MBA = Mechanisch-biologische
Abfallbehandlung
= Trennen, Sortieren, Aufbereiten
=> Gewinnung von Wertstoffen und
Ersatzbrennstoffen
=> deutlich verbesserte Abfallqualitat

Deponie
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/\ICP SchluRfolgerungen

Fazit

MBA
« bewahrte Technologie

 hoch flexibel bzgl.
e Menge
e Zusammensetzung
 technischer Auslegung (einfacher bis hoher Standard)

 Einsatzin S+E-Landern
e tragt zur signifikanten Verbesserung fir die Deponierung bei

 Kkostenvertraglich
« Konzept MBA+Einfachdeponie nur geringfligig teurer als

, Standarddeponie”

Fazit: MBA geeignet flur kostenvertragliche Abfallbehandlung
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Hochschule Ingenieurgesellschaft

Prof. Czurda und

thtaU/GOI’htZ Partner mbH

UNIVERSITY OF APPLIED SCIENCES

” Geologen und Ingenieure
] flr Wasser und Boden

natdrlich * innovativ * nachhaltig

Thomas Egloffstein
Gerd Burkhardt
Ludwig Streff

egloffstein@icp-ing.de
www.icp-ing.de

MBA: Mechanisch-biologische Abfallbehandlung
Im internationalen Einsatz

Vielen Dank fir lhre 16. DEPONIEWORKSHOP
Aufmerksamkeit

Zittau — Liberec 12./13.11.2020
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